DP-Schafftfraser “Nesting”

C4L1

Schneidstoff || Vorschub Verbund || zahnezahl
DP MEC Z2+2
Ausfuhrung:

« Zdhnezahl = 2+2 (Korper aus Stahl)

» Mit DP-Bohrschneide

« bis zu 2 x nachscharfbar

- Tiefe Spanrdume fiir bessere Spéneerfassung
» Schaftpassung h6

Anwendung:
» Nuten, Fugen, Falzen, Formatieren (Trennfrdsen) im Nesting-Verfahren

Werkstuckstoff:
« Plattenwerkstoff

Maschine:
« CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang:

« Prinzipiell mit Langeneinstellschraube >
Bei Verwendung in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915)
ohne Léngeneinstellschraube S| unten
» Wahlweise auch montiert (MS): —| voreilend / |

GL

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C441-...-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C441-...-M2

Besonderheit:
« Auch fur Multiplexplatten sehr gut geeignet

fliegendes zirkulares
Einbohren Einbohren
-3 }

D|NL|GL | Lu HD | S Z |R/L| n max. | Bestellnummer

141271 75 5 22 |16 [2+2 | R | 24000 | C441-1427R

16 |129.4( 84 16 [2+2 | R [ 24000 | C441-1629R
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